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 مقایسه ماده ساینده کات وایر با ساینده های فلزی متداول مصرفی در صنایع شات بلاست و شات پینینگ 

 فواد ًیـاتَسی- خَاد لشتاًیاى 
  info@ab-shot.ir 

 (واحذ مشاوره فنی و آموزش شرکت فرآورده های فولادی)

 

 : همذهِ

تلاػسیٌگ یكي اص فشآیٌذّای زوام كاسی ػغح لغقاذ هحؼَب هي گشدد كِ ؿاهل زویض كشدى ػغح یك لغقِ اص عشیك زحر ضشتِ لشاس دادى فشایٌذ 

اػر كِ  (اص ًؾش ًَؿ فولیاذ كاسی)فشایٌذ ؿاذ خیٌیٌگ ًیض فشایٌذی هـاتِ ؿاذ یلاػر .  هي تاؿذمواد ساينذهػغح آى تا خشیاى كٌسشل ؿذُ ای اص 

دس ّش دٍ ایي سٍؿْا اس هَاد ػایٌذُ ای اػسفادُ هي ؿَد كِ ًمؾ زویضكٌٌذُ ٍ افوال كٌٌذُ ًیشٍ . تا ّذف  افضایؾ فوش خؼسگي لغقاذ تكاس هي سٍد

 .تِ ػغح سا تش فْذُ داسًذ

اًسخاب هَاد ػایٌذُ هلشفي دس ایي فشآیٌذّا تِ فَاهل هخسلفي ّوچَى خٌغ هَادی كِ تایذ زحر فولیاذ لشاس گیشًذ، ّذف اص اًدام فولیاذ ٍ ًیض 

 فلضی دس ایي همالِ هادُ ػایٌذُ كاذ ٍایش تا ػایٌذُ ّای . ًَؿ ٍ اًذاصُ هَاد ػایٌذُ تؼسگي داسد ٍ اص ایي خْر آؿٌایي تا ایي هَاد تؼیاس هْن هیثاؿذ

هلشفي دس كٌایـ تلاػسیٌگ همایؼِ ؿذُ اػر زا هضایای ایي هادُ ػایٌذُ تِ فٌَاى هادُ خذیذی كِ دس ػشاػش خْاى تا  (ػاچوِ ٍ گشیر )هسذاٍل 

اػسمثال لاتل زَخْي سٍتشٍ ؿذُ اػر ٍ اخیشا دس كـَس ها ًیض زَلیذ ؿذُ ٍ دس كٌایـ هخسلف ٍ خلَكا كٌایـ خیـشفسِ كاستشد داسد، تغَس كاهل هَسد 

 .تشسػي لشاس گیشد

 : معرفی مواد ساينذه

ایي .  تا زَخِ تِ هاّیر فشایٌذّای ؿاذ تلاػر ٍ ؿاذ خیٌیٌگ، ًَؿ هَاد ػایٌذُ ای كِ دس ّش سٍؽ تكاس هي سٍد تِ فَاهل هخسلفي تؼسگي داسد

-هَاد تشای اّذاف هخسلفي ّوچَى زویضكاسی، آهادُ ػاصی ػغَح، هاػِ صدایي، صًگ ٍ خَػسِ صدایي ٍ افضایؾ فوش خؼسگي لغقاذ هیسَاًٌذ تكاس

 :تشخي اص هْوسشیي اًَاؿ هَاد ػایٌذُ فثاسزٌذ اص. گشفسِ ؿًَذ ٍ لزا اًسخاب ًْایي هادُ ػایٌذُ تا زَخِ تِ كلیِ فَاهل فَق اًدام هي گشدد

  هحلَلاذ كاذ ٍایش ٍ ، گشیراًَاؿ ػاچوِ: هَاد ػایٌذُ فلضی ؿاهل -1

  (...، ػشتاسُ، گاسًر ٍاكؼیذ آلَهیٌیَم، ؿي ٍ هاػِ)هَاد ػایٌذُ هقذًي ٍ عثیقي  -2

  ٍ خلاػسیكي هحلَلاذ ػایٌذُ ػشاهیكي -3

تذیي هقٌي كِ یك هادُ ػایٌذُ سا تسَاى تغَس هكشس ٍ زا سػیذى تِ . یكي اص هْن زشیي ٍیظگي ّای هَاد ػایٌذُ لاتلیر اػسفادُ هدذد اص ایي هَاد هیثاؿذ

 تِ فٌَاى هَادی كِ داسای لاتلیر اػسفادُ هكشس هیثاؿٌذ، هْن زشیي هَادی مواد ساينذه فلسی. خاییي زشیي حذ كیفي ٍ اًذاصُ ای، هَسد اػسفادُ لشاس داد

ّؼسٌذ كِ دس كٌقر تلاػسیٌگ ٍ خیٌیٌگ هَسد زَخِ هیثاؿٌذ، لزا دس ایي همالِ ػقي تشآى اػر زا هادُ ػایٌذُ كاذ ٍایش تِ فٌَاى هادُ خذیذی كِ اخیشا 

 .همایؼِ گشدد (ػاچوِ ٍ گشیر)دس كٌایـ ؿاذ تلاػر ٍ ؿاذ خیٌیٌگ تا اػسمثال سٍتشٍ ؿذُ اػر، تا هَاد ػایٌذُ فلضی لثلي ٍ هسذاٍل ایي كٌقر
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 :ساچمه 

یكي اص هْوسشیي هَاد هلشفي دس كٌقر تلاػسیٌگ، گلَلِ یا ػاچوِ ّای فلضی اػر كِ فٌَاى ؿاذ تلاػسیٌگ ًیض تِ ّویي دلیل تِ ایي سٍؽ اعلاق 

 خْر ،دس ایي سٍؽ اص هَاد فلضی گشد ٍ كشٍی كِ اكغلاحا ػاچوِ ًاهیذُ هي ؿَد. هي گشدد

زَلیذ ػاچوِ تِ سٍؽ ازوایضیٌگ ٍ ػدغ فولیاذ حشاسزي اًدام .. زویضكاسی لغقاذ اػسفادُ هي ؿَد

زفكیك ػاچوِ ّا هغاتك تا اًذاصُ ّای اػساًذاسد تیي الوللي اًدام هي ؿَد كِ یكي اص . هي گشدد

هـخلاذ ػاچوِ دس ایي . هي تاؿذ SAE J444هْوسشیي اػساًذاسدّا دس ایي خلَف اػساًذاسد  

 .اػساًذاسد اص لحاػ ػخسي ٍ اًذاصُ  تِ ؿشح ریل هي تاؿذ

 SAE J444اػساًذاسدعثمِ تٌذی ػاچوِ ّادس : 1خذٍل 

(SAE No)  نام ساچمه  
S930  S780  S660  S550  S460  S390  S330  S280  S230  S170  S110  S70  

2.4-3.4  2-2.8  1.7-2.4  1.4-2  1.2-1.7  1-1.4  0.85-1.2  0.7-0.1  0.6-0.85  0.42-0.71  0.3-0.5  0.18-0.35  

 محذوده انذازه

(mm) 

 مشخصات ساچمه های پرکربن: 2جذول 

 

 

 

 

 

هي تاؿذ كِ كاستشدی زشیي ٍ هسذاٍلسشیي  ، اػسٌلغ اػسیل ٍ یا چذًي(تا دسكذ كشتي تالایا دسكذ كشتي خاییي )خٌغ ػاچوِ ّای فلضی فوَها فَلادی

 .ًَؿ ػاچوِ، ػاچوِ فَلادی تا دسكذ كشتي تالا هي تاؿذ

  : گريت

كلوِ گشیر تِ هقٌي ؿكؼسِ ؿذُ اػر ٍ هٌؾَس اص گشیر دس كٌقر تلاػسیٌگ آى دػسِ اص ػاچوِ ّایي اػر كِ تا 

دس ٍالـ . اػسفادُ اص ؿیَُ ّای خاف ؿكؼسِ ؿذُ ٍ خغ اص فولیاذ حشاسزي تا ػخسي ّای هخسلف زَلیذ هي گشدًذ

گشیر ّا تِ . گشیر، ػاچوِ ؿكؼسِ ؿذُ دس اًذاصُ ّای هخسلف هي تاؿذ كِ داسای ؿكل ًاهٌؾن ٍ صاٍیِ داس هي تاؿذ

تٌاتشایي ّشگاُ لشاس تاؿذ . دلیل داؿسي لثِ ّای زیض اص خاكیر تشًذگي تیـسشی ًؼثر تِ ػاچوِ ّای كشٍی تشخَسداسًذ

تشای هثال لؼور افؾن خغَط اًسمال ًفر لثل اص فولیاذ . ضشتِ سٍی ػغح لغقِ لَی تاؿذ اص گشیر اػسفادُ هي ؿَد

 . فایمكاسی تَػیلِ لیش، زَػظ گشیر آهادُ ػاصی ػغحي هي ؿًَذ

 ساختار مارتنسيت تمپر شذه

ساچمه 

 سخت

ساچمه 

 ويژه

ساچمه 

 معمولی
  سختی  

65-60  53-47  48-38  
 راکول سی

(HRC) 

 شکل کروی
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ػشفر تؼیاس تالایي دس سًگثشداسی ٍ حزف اًَاؿ آلَدگي ّای ػغحي اص اًَاؿ . ایي هادُ ػایٌذُ خْر زَلیذ ػغَح خـي ٍ صتش هٌاػة هیثاؿذ

 ػغَح سا هٌاػة تشای خزیشؽ سًگ، لقاب ٍ دیگش خَؿؾ ،هاّیر صاٍیِ داس گشیر. لغقاذ  سیخسگي ؿذُ سا داسد

 .ّا هي ػاصد

ٌّگام اػسفادُ تِ ػشفر صٍایای خَد تا ػخسي كن گشیر . ایي هادُ دس حكاكي تش سٍی فلضاذ ًیض كاستشد تؼیاس داسد

ٍ زویضكاسی لالة ّا  اُ اكؼیذ هاػِ لغقاذ سیخسِ گشی،سا اص دػر دادُ ٍ گشد هي ؿَد ٍ تشای صدٍدى ػشیـ

 هثل تشؿكاسی  خَد سا حفؼ كشدُ ٍ تشای تشؽ ّای هسَاليگَؿِ داسهاّیر تا ػخسي تالا گشیر . هٌاػة اػر

 زفكیك گشیر ًیض هغاتك تا اًذاصُ ّای اػساًذاسد تیي الوللي اًدام هي ؿَد . ػٌگ ّا ٍ ایداد صتشی تالا كاستشد داسد

هـخلاذ ػاچوِ فَلادی تا .  هي تاؿذSAE J444كِ یكي اص هْوسشیي اػساًذاسدّا دس ایي خلَف اػساًذاسد  

 :كشتي  تالا دس ایي اػساًذاسد اص لحاػ ػخسي ٍ اًذاصُ  تِ ؿشح ریل هي تاؿذ

 

SAE J444    مشخصات گريت فولادی پرکربن: 4جذول 

            (SAE No)  
  ًام گشیر

G10 G12 G14 G16 G18 G25 G40 G50 G80 G120 

2-2.8  1.7-2.4  1.4-2  1.2-1.7  1-1.4  0.7-1.2  0.42-1  0.3-0.71  0.18-0.42  1.125-0.3  

 هحذٍدُ اًذاصُ

(mm) 

اػساًذاسدعثمِ تٌذی گشیر دس : 3خذٍل   

 

 

 

 

 

 :محصولات کات واير  

 (ػین تشؽ خَسدُ)ایشٍیكي دیگشاص هَاد ػایٌذُ كِ كاستشد ٍػیقي دس فشآیٌذ تلاػسیٌگ ٍ خلَكا ؿاذ خیٌیٌگ داسد، هادُ ػایٌذُ ای اػر كِ كاذ 

دس ایي سٍؽ ػین ّای فلضی اص عشیك . چٌاًكِ اص ًام آى هـخق اػر، ایي هَاد ؿاهل لغقاذ تشیذُ ؿذُ اص ػین ّای فلضی هیثاؿذ. ًاهیذُ هیـَد

دس آى صهاى ؿشكر .  تش هي گشدد1947زاسیخچِ زَلیذ كاذ ٍایش تِ ػال  . فشآیٌذ تشؽ دس اًذاصُ ّای هـخق ٍ هغاتك تا اػساًذاسد تشیذُ هیـًَذ

دس ایي . خٌشال هَزَسص آهشیكا دس خؼسدَی هادُ ػایٌذُ تْسشی ًؼثر تِ ػاچوِ ّای چذًي تَد زا تسَاًذ فٌش خَدسٍّای خَد سا ؿاذ خیٌیٌگ ًوایذ

ایي . ساػسا دٍ هٌْذع هسالَط ایي ؿشكر اص تشؽ ػین ّای فَلادی زَاًؼسٌذ هادُ ػایٌذُ خذیذی سا زَلیذ كٌٌذ كِ ًام كاذ ٍایش سا تِ خَد گشفر 

اهشٍصُ ایي ًَؿ هحلَل فوَها دس ػِ ؿكل هسفاٍذ .  تِ كَسذ كٌقسي ٍاسد تاصاس گشدیذ ٍ هَسد اػسمثال تؼیاس لشاس گشفر1948هحلَل دس ػال 

حالر اٍل ّواى ؿكل اٍلیِ لغقاذ تشیذُ ؿذُ اص ػین هیثاؿذ كِ اػسَاًِ ای ؿكل تَدُ،  داسای لثِ ّای زیض هیثاؿذ ٍ ػشفر زویضكاسی . زَلیذ هیـَد

 . ًاهیذُ هي ؿَدCCW (  Cylindrical cut wire )ایي هحلَل كاذ ٍایش ًشهال یا هقوَلي . تالایي داسد

 ساختار مارتنسيت تمپر شذه

GH GL GP 
 سختی

 (راکول سی)

67-62  60-50  48-40  (HRC) 

HRC HRC HRC   

 شکل  زاويه دار
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ایي هحلَل تِ دلیل فذم داسا تَدى لثِ ّای زیض دس هَاسدی كِ خـي . حالر دٍم زَلیذ، ؿاهل هحلَلي اػر كِ لثِ ّای  زیض آى سا اص تیي تشدُ اًذ

دس ایي حالر لغقاذ . دس ایي حالر هحلَل زا حالر ًیوِ گشد ٍ گشد ؿذُ  كاهل لاتل زَلیذ اػر. كاسی ػغحي هَسد ًیاص ًثاؿذ كاستشد تیـسشی داسد

ایي هحلَل كاذ ٍایشگشد ؿذُ . تشیذُ ؿذُ اص ػین تا اًدام فشآیٌذ هخلَف تِ گًَِ ای زَلیذ هیـًَذ كِ داسای ػغَحي گشد ٍ ػاچوِ ای هي تاؿٌذ

SCCW( Spherical conditioned cut wire ) دس ایي حالر هقوَلا هحلَل تا كیفیسْای هخسلف لاتل زَلیذ اػر كِ .ًاهیذُ هي ؿَد 

دس حالر تقذی هحلَل .  ًاهیذُ هیـَد G1دس حالر اٍل زٌْا  لثِ ّای زیض حزف هي ؿَد ٍ دسخِ كیفي . هقوَلا دس ػِ دسخِ كیفي زَلیذ هي ؿَد

دسخِ  ًاهیذُ هیـَدٍ دس ًْایر هحلَل تلَسذ كاهلا گشد ؿذُ زَلیذ هي گشدد كِ G2زحر فولیاذ گشد ػاصی تیـسش لشاس هي گیشد ٍ دسخِ كیفي 

 (1هـاتِ ؿكل ). ًاهیذُ هیـَدG3 كیفي

 

 (G1    ، G2  ،G3: اػسَاًِ ای ب: الف: اص ساػر تِ چح)حالسْای هخسلف زَلیذ كاذ ٍایش : 1ؿكل 

 

 :جنس و خواص کات واير
تا ایي ٍخَد فوَهي . چٌاًكِ ركش ؿذ اص اًَاؿ آلیاطّای فلضی كِ لاتلیر زَلیذ تِ ؿكل ػین سا داؿسِ تاؿٌذ، هیسَاى هحلَلاذ كاذ ٍایش زَلیذ ًوَد

 .زشیي آلیاط ّایي كِ تشای زَلیذ كاذ ٍایشاػسفادُ هیـًَذ هَاد ٍ آلیاطّای صیشهي تاؿٌذ

 : کات واير فولادی
 . كاذ ٍایش تشای هلاسف فوَهي اصضایقاذ ػیوْای فَلادی ػاخسِ هي ؿَد، ٍلي دس هلاسف ؿاذ خیٌیٌگ تایذ اص ػیوْای تاكیفیر تالا اػسفادُ كشد 

 ٍیكشص  600 ٍیكشص  تشای فَلادّای تا اػسحكام تالا ٍ حسي زا 500 ٍیكشص تشای فَلادّای تا اػسحكام هسَػظ زا 300ػخسي هحلَلاذ كاذ ٍایش اص  

 . تشای ػین گشد ؿذُ هي سػذ

، زشكیة ؿیویایي ایي هحلَلاذ 1070،1020آلیاطّای فَلادی : ػسفادُ هیـًَذ فثاسزٌذ اص فَلادی افوَهي زشیي آلیاط ّایي كِ تشای زَلیذ كاذ ٍایش

.  هي تاؿذ 5 تشاتش كوسش تشای فَلادّای تا اػسحكام هسَػظ هغاتك آًالیض خذٍل10  كشتي تشای فَلاد ّای تا اػسحكام تالا ٍ 4/0 – 0.85%فوَهاً ؿاهل 

 .   هیلیوسش هي تاؿذ 3/0 – 4/1 هیلیوسش ٍ كاذ ٍایشّای گشد ؿذُ اص اًذاصُ 3/0 – 5/2اًذاصُ ّای اػساًذاسد كاذ ٍایش اص 

 
ترکیب شیمیايی کات واير فولادی: 5جذول   

fe S P Si Mn c دسكذ 

Re < 0.045 < 0.045 0.3-0.1 0.4-1.2 0.4-0.85  زشكیة ؿیویایي 

 

. 

http://www.chircuprodimpex.com/products/spherical-conditioned-cut-wire/spherical-conditioned-cut-wire.htm
http://www.chircuprodimpex.com/products/spherical-conditioned-cut-wire/spherical-conditioned-cut-wire.htm
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 زي كاذ ٍایش اػسَاًِ ای تَدُ اػر ٍ 107000 زي تَدُ اػر كِ اص ایي همذاس 127000 دس كل خْاى حذٍد 2013زَلیذ كاذ ٍایش فَلادی دس ػال 

 ؿشكر هغشح زَلیذ كٌٌذُ 40دس ػغح خْاى حذٍد خٌح زَلیذ كٌٌذُ اكلي كاذ ٍایش گشد ؿذُ ٍ تیؾ اص.  زي آى كاذ ٍایش گشد ؿذُ تَدُ اػر20000

 . كاذ ٍایش اػسَاًِ ای ٍخَد داسد 

فلاٍُ تش كاذ ٍایش فَلادی اًَاؿ كاذ ٍایشّای اػسٌلغ اػسیل ٍ اًَاؿ فلضاذ غیشآٌّي هثل آلَهیٌین ، هغ ٍ سٍی ًیض زَلیذ ٍ دس كٌقر هَسد اػسفادُ 

 .لشاس هي گیشد

 

  : کات واير استنلس استیل

صیشا كِ ایي ًَؿ هَاد زَلیذ . اص كاذ ٍایش ضذ سًگ دس زویضكاسی لغقازي كِ ّیچ ًَؿ آلَدگي ػغحي ًثایذ تش سٍی ػغح تالي تواًذ، اػسفادُ هي ؿَد

فلاٍُ تش آى . ػغحي تشاق زش ًوَدُ ، فوش اػسحكام تالازشی ًؼثر تِ ػایش هَاد ػایٌذُ داسًذ ٍ ّیچ ًَؿ آلَدگي یا كثیفي تش ػغح تالي ًوي گزاسًذ

تِ ّویي دلیل دس زویضكاسی . ؿكل ٍ اًذاصُ آًْا اص عَل فوش تیـسشی ًؼثر تِ ػایش هَاد تشخَسداسًذ ٍ دس دٍ ًَؿ اػسَاًِ ای ٍ گشد هَخَد هي تاؿذ

دس زویضكاسی هَزَسّای آلَهیٌیَهي خَدسٍ ، سیٌگ چشخ ّای خَدسٍ ، . لغقاذ ػاخسِ ؿذُ اص آلَهیٌیَم ٍ فَلاد اػسٌلغ اػسیل كاستشد فشاٍاى داسًذ

اص كاذ ٍایش اػسٌلغ اػسیل ... فضا ٍ - فیسیٌگ ّای لَلِ ّای تشًدي ، خشٍفیل ّای ضذ سًگ ، زدْیضاذ خضؿكي ، لغقاذ هلشفي دس كٌایـ َّا 

 . اػسفادُ هي ؿَد

 304 اص فَلاد ضذسًگ آػسیٌسي ، آلیاط    301آلیاط .  ػاخسِ هي ؿَد 430 ٍ 304 ، 301كاذ ٍایش ضذ سًگ هقوَلاً اص ػین اػسٌلغ اػسیل اص خٌؼْای  

 . فَلاد ضذسًگ تا زشكیة ّای ؿیویایي صیش هي تاؿٌذ430 ٍ آلیاط 8/18فَلاد ضذ سًگ اػساًذاسد 
ترکیب شیمیايی کات واير ضذ زنگ: 6جذول   

fe S P Si Mn Ni Cr c ALLOY 
Re 0.03 < 0.045 <1 <2 6-8 16-18 < 0.15 c 301 
Re 0.03 < 0.045 <1 <2 8-11 17-20 < 0.8 304 
Re 0.03 < 0.045 <1 <2 - 16-18 < 0.12 430 

 

 ٍ HRC 55-50 ،  HRC 60-55 ، HRC 60-60 هیلیوسش دس ػِ ًَؿ ػخسي 1 زا 3/0هحلَلاذ كاذ ٍایش اػسٌلغ اػسیل دس اًذاصُ هخسلف ٍ تا لغش 

فوش ػاچوِ كاذ ٍایش دس فول خیلي تیـسش اص ػاچوِ سیخسِ گشی .  خَسدُ هقوَلي ، ًیوِ گشد ؿذُ ٍ گشد ؿذُ زَلیذ هي ؿَدؽػِ ًَؿ ؿكل تش

 . زي تَدُ اػر6000 حذٍد 2013زَلیذ كل كاذ ٍایش ضذ سًگ دس ػال . ؿذُ اػسٌلغ اػسیل هي تاؿذ

 : کات واير از جنس فلسات غیرآهنی 
ایي ًَؿ كاذ ٍایش اص خٌغ فلضاذ آلَهیٌیَم، سٍی ٍ هغ ػاخسِ هي ؿَد ٍ هقوَلا تشای زویضكاسی لغقاذ اص خٌغ آلَهیٌیَم یا سٍی اػسفادُ هي ؿَد 

 .ٍ دس همایؼِ تا هادُ ػایٌذُ اكؼیذ آلَهیٌیَم گشد ٍ غثاس تؼیاس كوسشی زَلیذ كشدُ ٍ خضء هَاد تا لاتلیر اػسفادُ هدذد ٍ تشگـر خزیش هي تاؿذ 

 :کات واير از جنس روی 

لثِ .  داسد كِ ایي اهش تِ دلیل ًشهي ٍ زافٌغ تالای ػین سٍی هي تاؿذی تشؽ ػیوْای اص خٌغ سٍی هـكل تَدُ ٍ هقوَلأ خشٍػِ زَلیذ تؼیاس كٌذ

 95/99تِ ّویي دلیل اص آلیاط ػاصی تا هغ اػسفادُ كشدُ ٍ هقوَلأ اص آلیاط تا  . ّای تشؽ خَسدُ هقوَلأ زویض ًثَدُ ٍ لثِ ّای كافي ًذاسًذ

 ٍیكشصداسًذ ٍ اػسحكام كــي ػین آًْا 30-45ایي هحلَلاذ تشؽ خَسدُ هقوَلأ ًشم تَدُ ٍ ػخسي دس هحذٍدُ . دسكذخلَف اػسفادُ هي ؿَد 

 .  هیلیوسش ػاخسِ هي ؿًَذ mm 8/1 – 0.6    هي سػذ ٍ دس ػایضّای N/mm² 125  تَدُ كِ دس تقضي اًَاؿ زا  N/mm²  99-100هقوَلأ اص 

  :کات واير آلومینیومی 
  16/0 دسكذ هغ ٍ 01/0  دسكذ آّي ، 16/0 دسكذ آلَهیٌیَم ، 7/99ایي ًَؿ كاذ ٍایش دس دٍ ًَؿ كاذ ٍایش اص خٌغ آلَهیٌیَم خالق تا خلَف 

  4/0 دسكذ هٌگٌض ، 05/0 - 2/0  دسكذ ػیلیؼین ، 3/0 دسكذ هٌیضین ، 5/4-6/5 تا AlMgSiدسكذ ػیلیؼین ٍ ًَؿ دٍم آى آلیاط آلَهیٌیَم اص ًَؿ 
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كاذ ٍایش آلَهیٌیَهي هادُ تؼیاس هٌاػثي خْر ؿاذ .   دسكذ كشٍم ػاخسِ هي ؿَد05/0 -2/0  دسكذ زیساًیَم ٍ 15/0  دسكذ هغ، 1/0دسكذ آّي ، 

 .تلاػر لغقاذ آلَهیٌیَهي هحؼَب هي گشدد كِ ّیچ ًَؿ آلَدگي یا زغییش اتقادی سا دس لغقاذ ایداد ًوي كٌذ

 : کات واير مسی 
ایي ًَؿ كاذ ٍایش .   ٍیكشص زَلیذ هي ؿَد100-150 هیلیوسش ٍ تا ػخسي  5/2  زا 6/0  دسكذ هغ اص ػایض 95/99ایي ًَؿ كاذ ٍایش تا خلَف تیؾ اص 

تؼیاس كن زَلیذ ؿذُ ٍ گشاى لیور هي تاؿذ ٍ دس همایؼِ تا كاذ ٍایش آلَهیٌیَهي یا سٍی ، هضیر خاكي ًذاسد ٍ لزا هقوَلأ اص كاذ ٍایش سٍی دس 

 . زي تَدُ اػر1000-2000 دس حذٍد 2013زَلیذ كل هحلَلاذ كاذ ٍایش غیشآٌّي دس ػال . هلاسف ضذخَسدگي اػسفادُ هي ؿَد

 : عثمِ تٌذی هحلَل كاذ ٍایش

زفكیك ٍ عثمِ تٌذی هحلَل كاذ ٍایش هغاتك تا اًذاصُ ّای اػساًذاسد تیي الوللي اًدام هي ؿَد كِ یكي اص هْوسشیي اػساًذاسدّا دس ایي خلَف 

 . هي تاؿذ6هـخلاذ كاذ ٍایش دس ایي اػساًذاسد اص لحاػ اًذاصُ  تِ ؿشح خذٍل . هي تاؿذ  SAE J441اػساًذاسد  

 SAE J441 اػساًذاسد  هـخلاذ كاذ ٍایشدس: 6خذٍل 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

 :هحلَلاذ كاذ ٍایشدس همایؼِ تا ػاچوِ ّای زَلیذ ؿذُ اص سٍؽ سیخسِ گشی داسای خَاف ٍیظُ ای ّؼسٌذ كِ فثاسزٌذ اص 

  .هي تاؿٌذ..... لاتل زَلیذ اص اًَاؿ آلیاط ّای فلضی هثل فَلاد، آلَهیٌیَم، هغ ، -1

ػین ّای فلضی كِ هادُ اٍلیِ زَلیذ كاذ ٍایش هحؼَب هي ؿًَذ، خَد اص . چٌاًكِ ركش ؿذ هحلَلاذ كاذ ٍایش اص ػین زَلیذ هي ؿًَذ -2

تٌاتشایي هحلَلاذ كاذ ٍایش دس همایؼِ تا ػاچوِ ّای سیخسِ گشی ؿذُ داسای یكٌَاخسي دس خَاف فیضیكي ٍ . سٍؽ كـؾ ػاخسِ هي ؿًَذ

خاكیر یكٌَاخسي دس هـخلاذ، هْن زشیي هضیر هحلَلاذ كاذ ٍایش ًؼثر تِ ػاچوِ . هكاًیكي ؿاهل ػخسي، چگالي ٍ ػاخساس تلَسی هي تاؿٌذ

 .ّای فلضی هیثاؿذ

.  تلكِ تِ زذسیح ػاییذُ ؿذُ ٍ كَچك زش هیـًَذ زا صهاًي كِ اص اًذاصُ اػساًذاسد خاسج ؿًَذ.ایي ًَؿ هَاد دس حیي كاس خشد یا ؿكؼسِ ًوي ؿًَذ -3

ضوي آًكِ گشد ٍ غثاس كوسشی ًیض دس حیي . تٌاتشایي كٌسشل زشكیة دس ایي ًَؿ هحلَلاذ تْسش اًدام هیگشدد ٍ اص یكٌَاخسي تالازشی تشخَسداس ّؼسٌذ

 .فشآیٌذ زَلیذ هیٌوایٌذ ٍ هیضاى هلشف آى دس همایؼِ تا ػاچوِ ٍ گشیر كوسش تَدُ ٍ اص فوش ٍدٍام تالازشی تشخَسداسًذ

دسحالي كِ دس سٍؽ زَلیذ ػاچوِ . تِ دلیل سٍؽ زَلیذ آى كِ اص عشیك تشؽ ػین هي تاؿذ، لاتل زَلیذ دس اًذاصُ ّای كاهلا هـخق ٍ دلیك ّؼسٌذ -4

 .اص عشیك سیخسِ گشی هحذٍدُ لغش ػاچوِ ّای زَلیذی هسٌَؿ هیثاؿذ

ػاچوِ هقادل 

 (*زمشیثي)

 ًواد (mm)اًذاصُ لغش

S-70 0.3 CW12 
S-110 0.35 CW14 
S-170 0.45 CW17 

---- 0.5 CW20 
S-230 0.6 CW23 
S-280 0.7 CW28 

---- 0.8 CW32 
S-330 0.9 CW35 
S-390 1 CW41 
S-460 1.2 CW47 
S-550 1.4 CW54 
S-660 1.6 CW62 

 تا زَخِ تِ آًكِ اًذاصُ ػاچوِ دس یك تاصُ اًذاصُ ای زقشیف هي ؿَد، هقادل ػاصی زمشیثي اػر *: 
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تِ دلیل سٍؽ زَلیذ، هحلَلاذ كاذ ٍایش فالذ فیَب سیخسِ گشی هثل حفشُ ّای گاصی ٍ اًمثاضي ٍ فیَب تلَسی هي تاؿٌذ ٍ اص ػاخساس  -5

 .كشیؼسالي ٍ اًذاصُ داًِ ّای یكٌَاخر زشی ًؼثر تِ هحلَلاذ سیخسِ گشی تشخَسداسًذ

آلَدگي ّای ػغحي تِ خا هاًذُ تش سٍی لغقاذ دس سٍؽ اػسفادُ اص هحلَلاذ كاذ ٍایش كوسش اص ػاچوِ ّای زَلیذ ؿذُ اص سٍؽ سیخسِ گشی  -6

 . همایؼِ خَاف ػاچوِ ّای سیخسِ گشی ؿذُ ٍ كاذ ٍایش تِ عَس كاهل ًـاى دادُ ؿذُ اػر7دس خذٍل ؿواسُ .هي تاؿذ

 همایؼِ خَاف ػاچوِ ّای سیخسِ گشی ؿذُ ٍ كاذ ٍایش:  7خذٍل 

   

 

،

  

   

   

   

   

   

  
 

   

 
 

 

   

   

   

 

فلاٍُ تش كلیِ هَاسد .  اػسفادُ كشد... تا زَخِ تِ هَاسد فَق كاهلا هـخق اػر كِ اص كاذ ٍایش هي زَاى دس زویضكاسی اًَاؿ لغقاذ سیخسِ گشی ٍ 

محصولات فَق كِ كاذ ٍایش سا هادُ هٌاػثي تشای زویضكاسی ٍ ؿاذ تلاػر اًَاؿ لغقاذ كٌقسي لشاس دادُ اػر، ػغح گشد ٍ خَاف یكٌَاخر 

 .، ایي هَاد سا تِ تْسشیي هادُ اًسخاتي تشای افضایؾ فوش خؼسگي لغقاذ دس فشآیٌذ ؿاذ خیٌیٌگ زثذیل ًوَدُ اػر(G3)کات واير گرد شذه

. ؿاذ خیٌیٌگ یكي اص سٍؿْایي اػر كِ اهشٍصُ دس كٌایـ خیـشفسِ خْر افضایؾ عَل فوش لغقازي كِ زحر زٌؾ هسٌاٍب ّؼسٌذ تكاس هي سٍد  

هلشفي دس كٌایـ خیـشفسِ َّا فضا ٍ خَدسٍػاصی ّوچَى فٌشّا، هیل لٌگ ّا، چشخ دًذُ ّا، ػَخاج ّا، دیؼك ّا، خشُ زَستیي تؼیاسی اص لغقاذ 

ایي ًَؿ   دسهسٌاٍب ٍ زكشاسیّای فـاسی ٍ كــي   افوال زٌؾ.هي تاؿٌذهسٌاٍب افوال ًیشٍ ّای  ، زحر ػیكل...ؿازَى ّا ٍ ّا، كودشػَسّا، 

 اًدام كاس ،(زا حذٍد دُ تشاتش)فوش ایي ًَؿ لغقاذّای افضایؾ   یكي اص سٍؽ.ؿَدهي هحؼَب  آًْا فَاهل ؿكؼر ًاگْاًي هْوسشیيلغقاذ یكي اص

خؼن تا ّش اتقاد ٍ ٌّذػِ ای، اص فولیاذ ػغح یك ّای فـاسی دس  زٌؾزَلیذ تِ هٌؾَس.  اػرػغح آًْا فـاسی دس خؼواًذّای  زٌؾٍ زَلیذ ػشد 

تشای .... دسایي هیاى كاذ ٍایش گشد ؿذُ تِ فٌَاى تْسشیي هادُ اص لحاػ عَل فوش، یكٌَاخسي دس خَاف،زاثیش گزاسی ٍ . هي ؿَداػسفادُ  ؿاذ خیٌیٌگ

 .ایي فشایٌذ هحؼَب هي گشدد
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 :تولیذ نمونه داخلی محصولات کات واير 
تا زَخِ تِ اّویر ٍ خَاف تؼیاس كاستشدی ایي هحلَل ٍ ًیض اّویر آى دس كٌایـ اهشٍصی ٍ تِ دلیل ًثَد زَلیذ كٌٌذُ داخلي ٍ خلا هَخَد دس تاصاس 

ّن اكٌَى  ٍ خغ اص چٌذیي .  ، فقالیر زحمیمازي خَد سا دس صهیٌِ زَلیذ كاذ ٍایشآغاص ًوَدشرکت فراورده های فولادیتشای ایي هحلَل دس كـَس،  

تا زَخِ تِ اّویر ٍ اسصؽ تالای ایي هحلَل دس كٌایـ خیـشفسِ اهشٍصی، . ػال زحمیك ٍ تشسػي  ًوًَِ آصهایـي ایي هحلَل دس حال زَلیذ هي تاؿذ

ایي ؿشكر تِ فٌَاى اٍلیي ؿشكر داخلي كِ الذام تِ زَلیذ ایي هحلَل ًوَدُ اػر، افسخاس آى سا داسد كِ زَاًؼسِ اػر تا زحمیك ٍ خوـ آٍسی 

 . اعلافاذ فلوي سٍص دًیا ٍ ػاخر هاؿیي آلاذ تا عشاحي هٌحلش تِ فشد خَد ایي هحلَل سا تلَسذ آصهایـي زَلیذ ًوایذ

اص آًدا كِ ایي ؿشكر اٍلیي . دس حال حاضش ًوًَِ ًوًَِ خایلَذ ٍ آصهایـي ایي هحلَل خْر تشسػي ّای اٍلیِ تِ تشخي اص هـسشیاى اسائِ ؿذُ اػر

زَلیذ كٌٌذُ ایي هحلَل دس كـَس هحؼَب هي گشدد، لزا كٌقسگشاى هحسشم هي زَاًٌذ خْر كؼة اعلافاذ تیـسش اصخلَكیاذ ایي هحلَل تا ایي 

 .ؿشكر زواع حاكل ًوایٌذ
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